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Druckfeste Verbindung fur alle Betonstahle nach DIN 488 bis & 50 mm

QVeltweit bewéahrtes Verfahren - Nicht zulassungspflichtig /




Voraussetzungen fir die
Anwendung

Konstruktion
Nach DIN 1045

18.6.7 KontaktstoBBe

Druckstibe mit d;= 20 mm diirfen
in Stiitzen durch Kontakt der Stab-
stirmflichen gestoBen werden,
wenn sie beim Betonieren lotrecht
stehen, die Stiitzen an beiden En-
den unverschieblich gehalten sind
und die gestoBenen Stibe auch

unter Beriicksichtigung einer Be-
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anspruchung nach Abschnilt 17.4
zwischen den gehaltenen Enden
der Stiitzen nur Druck erhalten.
Der zuldssige StoBanteil ist in Ab-
schnitt 18.6.2 geregelt.

Die StdBe sind gleichmiBig (ber
den auf Druck beanspruchten
Querschnitisbereich zu verteilen
und miissen in den auBeren Vier-
teln der Stitzlinge angeordnet
werden. Sie gelten als langsver-
setzt, wenn der Abstand der StoB-
stellen in Léangsrichtung minde-
stens 1,3 - I, (I, nach Gleichung
[21]) betrdgt. Jeder Bewehrungs-
stab darf nur einmal innerhalb der
gehaltenen Stiitzenenden gesto-
Ben werden.

Die Stabstirnflichen miissen
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G-Loc®-Klemmen fiir Betonstahl nach DIN 488
Typ Nenn- ca. | Hilsenlinge | Keillinge Gewicht
mm mm mm g
G5 16 140 180 180
GE 20 150 200 J00
G7 22 160 200 310
Ga 25 165 200 360
G9 28 165 200 380
G 10 a2 180 230 570D
G 1 a5 205 256 650
G112 40 230 280 800
Anders GriBen auf Anfrage.

rechtwinklig zur Léngsachse ge-
ségt und entgratet sein. lhr mitti-
ger Sitz ist durch eine feste Fiih-
rung zu sichern, die die Stoflfuge
vor dem Betonieren teilweise
sichtbar laBst

Vorbereitungfiirden Einbau

Die Stabenden miissen rechtwink-
lig geséagt oder trenngeschliffen
werden. Der Grat muf3 sauber ent-
fernt werden.
Trennschleifvorrichtungen fiir
rechtwinkeligen Schnitt sind von
uns erhéltlich, Schnitigenauigkeit
+ — 2° max. nbtig.

Einbau

Die nebenstehende Abbildungs-
reihe zeigt die einfache Montage.
Der obere Stab wird so verdreht,
dafl die Stirnflichen madéglichst
passend anliegen. Zum Anschla-
gen der Hiilse wéhrend dem Ver-
keilvorgang verwendet man eine
Klemmzange, welche von uns ge-
liefert werden kann.

ReduzierstoB
Herstellung unter Verwendung
von Normalteilen passend zum
grofien Stabdurchmesser plus
Einlegestiicke.
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Eberspcicher

GmbH
Hochdruck Hydraulik

D-73219 Kirchheim/Teck - Postfach 1125 . Deutschland
Telefon (07021) 95060-0 - Telefax (07021) 54575

HK 010 09/02




